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Ogadlne zasady przy projektowaniu i budowie

szybow dzwigu oraz maszynowi

1. Ponizsze wytyczne odnoszg sie do dzwigdw standardowych najczesciej instalowanych
przez Inwestoréw, dla dzwigdw o niestandardowym wykonaniu lub przeznaczeniu nalezy
dodatkowo przeanalizowaé powyzsze przepisy oraz konsultowac warunki z dostawcg
dzwigu.

2. Szyb i maszynownia stuzg wytacznie do pracy dzwigu. Inne urzadzenia, takie jak
przewody elektryczne, rurociagi itp. nie nalezgce do dzwigu nie mogg byc¢ instalowane w
szybie lub maszynowni. Dopuszcza sie instalowanie urzgdzen do ogrzewania szybu lub
maszynowni za wyjatkiem ogrzewania za pomoca gorgcej wody lub pary. Urzadzenia do
obstugi i regulacji ogrzewania muszg znajdowac sie poza szybem.

3. Szyb winien by¢ catkowicie obudowany petnymi scianami, podtogg i stropem za
wyjatkiem otworéw technologicznych wskazanych na rysunku montazowym lub wytycznych
budowlanych (patrz PN-EN 81-20 pkt. 5.7.5). W szczegdlnych warunkach dopuszczalne jest
wykonywanie szybdéw cze$ciowo obudowanych zgodnie z warunkami normy PN-EN 81-20
punkt 5.2.5.2.3 oraz indywidualnymi ustaleniami z dostawcg dzwigu.

4.Wymiary szybu i maszynowni winny odpowiada¢ wytycznym zawartych na rysunkach.

5.Szyb i maszynownia winny przenies¢ co najmniej obcigzenia od pracy dzwigu. Wielkosci
obcigzen oraz punkty przytozenia podaje producent dzwigu na rysunku montazowym
dzwigu lub rysunku wytycznych budowlanych.

6.Sciany szybu winny umozliwiaé pewne kotwienie wspornikéw prowadnic i drzwi (stosuje
sie kotwy rozporowe, wklejane lub spawanie do konstrukcji metalowej). W przypadku
zastosowania materiatéw na konstrukcje Scian o klasnie mniejszej niz C20/25 (B25)
projektant szybu winien indywidualnie uzgodnic szczegétowe warunki wykonania sScian
szybu z dostawcg dZzwigu.

7.Sciany szybu winny mie¢ taka wytrzymato$é mechaniczng, ze site 1000N, réwnomiernie
roztozong na powierzchni 0,30 m x 0,30 m o przekroju kofa lub kwadratu , przytozong
prostopadle do $ciany w jakimkolwiek punkcie z jednej lub z drugiej strony, powinny
wytrzymac bez:

a) odksztatcenia trwatego wiekszego niz 1 mm;

b) odksztatcenia sprezystego wiekszego niz 15 mm.



8.W przypadku zastosowania szkta na obudowe szybu ptyty szklane i ich zamocowania
powinny wytrzymywac pozioma site statyczng 1000N przytozong w dowolnym miejscu
zaréwno wewnatrz, jak i zewnatrz szybu, na powierzchni 0,30m x 0,30 m, bez odksztatcenia
trwatego. Szkto uzyte na obudowe szybu winno byc¢ bezpieczne dopuszczone do stosowania
w budownictwie i oznakowane.

9.Sciany szybu i maszynowni winny by¢ wykonane z materiatéw nie pylacych lub
zabezpieczone powtoka nie pylaca.

10.Zaleca sie pomalowanie szybu i maszynowni na kolor biaty lub inny nie pochtfaniajgcy
Swiatta.

11.Zaleca sie nie umieszczanie szybow dzwigowych ponad przestrzeniami, ktére sg
dostepne dla ludzi. W przypadku gdy pod trasa jazdy kabiny lub masy réwnowazgacej s
dostepne przestrzenie, to zatozone przy projektowaniu podstawy podszybia obcigzenie
powinno byé nie mniejsze niz 5000 N/m? a masa réwnowazgca powinna by¢ wyposazona w
chwytacze.

12.Podszybie szybu winno by¢ gtadkie, poziome oraz nie powinno przepuszcza¢ wody i
oleju. W przypadku dzwigéw hydraulicznych podszybie oraz maszynownia powinny by¢
zaprojektowane jako nieprzepuszczalne, po to aby wszystkie ptyny, ktore mogg sie
wydostac z urzagdzen znajdujgcych sie w tych obszarach byty zatrzymane, jesli dojdzie do
ich wyptywy lub przecieku

13.Do podszybia nalezy zapewni¢ bezpieczny dostep (PN-EN 81-20 punkt 5.2.2.4 poprzez
jeden z ponizszych sposobdw:

a)drabinke z najnizszego przystanku;
b)drzwi do podszybia wymagane, gdy gteboko$¢ podszybia przekracza 2,5m;

c)stopnie w przedniej $cianie podszybia (wneki) stosowane w przypadku braku miejsca na
drabinke standardowsg;

d)drabinke sktadang z kontaktem elektrycznym - stosowang w przypadku braku miejsca na
drabinke standardowa.

Wyboru sposobu dostepu oraz szczegoty wykonawcze nalezy uzgodnié z dostawcg dzwigu.

14.Szyb winien by¢ wentylowany. Nie moze on by¢ wykorzystywany do zapewnienia
wentylacji innych pomieszczen nie nalezgcych do dzwigu. Otwér wentylacyjny usytuowany
w nadszybiu winien odpowiada¢ min 1% przekroju poprzecznego szybu. Dopuszcza sie inne
rozwigzanie wentylacji szybu jezeli zostanie ona opracowana przez uprawnionego inzyniera
z uwzglednieniem wskazowek zawartych w zat. E3 normy PN-EN 81-20.



15.Jezeli kolejne drzwi przystankowe sg oddalone od siebie o wiecej niz 11 m to w szybie
nalezy przewidzie¢ drzwi awaryjne tak, aby odlegtos¢ miedzy ich progami byta nie wieksza
niz 11 m. Drzwi awaryjne powinny by¢ dostepne dla ekip ratowniczych oraz odpowiadaé
warunkom okreslonym warunkom (patrz PN-EN 81-20 punkt 5.2.3).

16. Odlegtos¢ pomiedzy zamknietymi drzwiami przystankowymi dzwigu a przeciwlegta
$ciang lub inng przegroda winny wynosi¢ (wg Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury) :

a) dla dzwigéw osobowych — 1,6 m;
b) dla dzwigéw towarowych matych - 1,8 m;
c) dla dzwigéw szpitalnych i towarowych - 3 m.

17.Jezeli winda ma bezposrednie wejscia z zewnatrz budynku to przed drzwiami
przystankowymi nalezy zaprojektowac przedsionek o wymiarach minimalnych podanych w
punkcie 18.

18.Jezeli wykonanie przedsionka z przyczyn technicznych jest niemozliwe to nalezy:
a) wykonac¢ daszek nad wejsciem i ostony pionowe;
b) zapewnic¢ aby wody opadowe nie zalewaty szybu;

c) uwzglednic straty ciepta w szybie poprzez drzwi szybowe oraz zapewni¢ wymagang
temperature w szybie w kazdych warunkach atmosferycznych;

d) poinformowac dostawce dzwigu o takim rozwigzaniu celem przedsiewziecia
dodatkowych srodkéw technicznych zapewniajgcych bezpieczenstwo uzytkownika dzwigu.

19.Sciany szybu winny by¢ proste, dopuszcza sie maksymalne odchyiki pionowosci écian +20
mm, a na $cianie z drzwiami £5 mm.

20.W szybie i maszynowni nalezy zagwarantowac temperature pracy od +52C do +402C
niezaleznie od warunkdw zewnetrznych i pory roku. W zaleznosci od warunkdéw pracy
dzwigu nalezy zaprojektowad skuteczng wentylacje lub system grzewczo-chtodzacy.
Producent dzwigu poda moc cieplng urzadzen dzwigowych w szybie i maszynowni. llos¢
wydzielanego ciepta zalezy od mocy dzwigu i ilosci jego zatgczen na godzine.

21.Maszynownia powinna by¢ odpowiednio wentylowana. Jezeli szyb jest wentylowany
przez maszynownie, nalezy to uwzglednié. Wyziewy z pozostatych czesci budynku nie
powinny by¢ kierowane bezposrednio do maszynowni. Maszynownia powinna by¢ tak
wykonana, aby silniki, wyposazenie, jak réwniez przewody elektryczne, byty chronione
przed kurzem, szkodliwymi wyziewami i wilgocia.



22.Powierzchnia podtogi maszynowni powinna by¢ wykonana z szorstkiego materiatu, np.
betonu zatartego na gtadko, blachy zeberkowe;.

23.Maszynownia powinna by¢ wykonana z trwatych materiatdw budowlanych, nie
sprzyjajacych emitowaniu i osiadaniu kurzu.

24.Zaleca sie aby maszynownia byta wyposazona w odpowiednio oznakowane gasnice do
gaszenia pozaru urzadzen elektrycznych.

25.W celu usuniecia niebezpieczenstwa wpadania przedmiotow przez otwory znajdujgce sie
nad szybem, wigcznie z przepustami przewodow elektrycznych, powinny byé zastosowane
krawezniki o wysokosci nie mniejszej niz 50 mm, nad poziomem ptyty stropowej lub
wykonczenia podtogi.

26.Drzwi do maszynowni muszg otwierac sie na zewnatrz pomieszczenia i powinny by¢
zamykane i otwierane od wnetrza bez uzycia klucza. Drzwi do maszynowni powinny miec
minimalne wymiary 0,60 m x 2,0 m, lecz nie mogg by¢ mniejsze od zalecanych przez
dostawce dzwigu na rysunku montazowym.

Wymaganie co odpornosci ogniowej drzwi lub jego brak uwarunkowane sg klasg odpornosci
ogniowej catego budynku - drzwi do maszynowni powinny odpowiada¢ wymaganiom jak dla
drzwi do pomieszczen technicznych.

27.Wysokos¢ maszynowni w Swietle przestrzeni roboczych winna wynosi¢ minimalnie 2,1m.
Dopuszcza sie zmniejszenie wysokosci maszynowni do 1,8 m w strefach poruszania sie.
Strefy te projektant maszynowni powinien uzgodnic z projektantem dzwigu.

28.W maszynowni nalezy przewidzie¢ haki lub belki montazowe do przemieszczania ciezkich
elementow. Dostawca dzwigu moze odstgpi¢ od tego wymogu po petnym rozpoznaniu
warunkéw budowlano-montazowych, zwtaszcza przy dzwigach o udzwigach Qsci
podnoszenia.

29.Dojscia do maszynowni powinny (wg PN-EN 81-20 pkt 5.2.2):

a)mie¢ mozliwos¢ wtasciwego oswietlenia elektrycznego za posrednictwem statych
punktow swietlnych;

b)zapewnié tatwe i w petni bezpieczne uzytkowanie w kazdej sytuacji oraz nie powinny
prowadzi¢ przez pomieszczenia prywatne.

30.Nalezy zapewni¢ bezpieczny dostep osdb do maszynowni. Zaleca sie przede wszystkim,
aby dojscia w catosci prowadzity schodami. Jezeli zainstalowanie schoddéw jest niemozliwe,
to nalezy zastosowac drabiny spetniajgce okreslone warunki (patrz PN-EN 81-20 punkt
5.2.2.5).



31.Jezeli w maszynowni zastosowano klapy podtogowe stuzgce jako wejscie lub
wykorzystywane do transportu towaru, to powinny one spetnia¢ okreslone warunki (patrz
PN-EN 81-20 punkt 5.2.3).

a)w celu dostepu do maszynowni powinny mieé¢ w $wietle co najmniej 0,80m x 0,80m i by¢
rowne

b)klapy zapewniajgce dostep, gdy sg zamkniete, powinny byé w stanie przenies¢ site 2000N
przytozong na powierzchni 0,20m x 0,20m w dowolnym miejscu

c)nie powinny otwieraé sie do dotfu. Zawiasy, jesli sg, powinny uniemozliwiac zdjecie klapy

32.Projektant szybu oraz projektant instalacji zasilajgcej i oswietleniowej powinni
skonsultowac swoje projekty celem upewnienia sie czy wszystkie wymagania budowlane i
elektryczne sg spetnione.

33.Wytyczne elektryczne zawarte sg na oddzielnym opracowaniu.

34.Dzwigi dla ekip ratowniczych majg oddzielne wymagania, przy projektowaniu szybu i
maszynowni nalezy stosowac sie dodatkowo do przepisow normy PN-EN81-72:2015 oraz
rozporzadzenia Ministra Infrastruktury (patrz Obowiqzujgce przepisy poz. 2).



